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Udhézime pér maturantin/kandidatin

Testi pérmban gjithse] 60 pike.

Koha pér zhvillimin e pyetjeve té testit éshté 2 oré e 30 minuta.

Testi ka 20 pyetje me zgjedhje (alternativa) dhe pyetjet e tjera jané me zhvillim.

Pikét pér secilén pyetje jané dhéné pérbri saj.

Pér pérdorim nga komisioni i vlerésimit

Kérkesa 1 2 3 4 5 6 7 8
Pikét
Kérkesa 9 10 11 12 13 14 15 16
Pikét
Kérkesa 17 18 19 20 21 22 23 24
Pikét
Kérkesa 25 26 27 28 29 30
Pikét
Totali i pikéve KOMISIONI | VLERESIMIT
L Anétar
2. Anétar
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Né sitemin e ftohjes te MDB, Termostati ka pér géllim té:

Té sigurojé ndezjen fillestare

Té komandojé garkullimin e ujit ne MDB né funksion té temperaturés
Té sigurojé fikjen e motorrit

Té gjitha mé sipér

Pérzierja e léndés djegése né MDB me benziné realizohet:

Jashté cilindrit

Brenda né cilindér

Né depozitén e lendés djegése
Té gjitha mé sipér

Sistemi i vajosjes ne MDB shérben:

Pér uljen e forcave te férkimit
Pér ftohjen e motorit

Pér pastrimin e motorit

Té gjitha mésipér

Motorino éshte pjesé pérbérése e:

Qarkut té ndezjes sé MDN
Sitemit te ftohjes sé MDB
Sitemit té vajisjes né MDB
Qarkut te injektimit te naftes

Mekanizmi i bujgésisé shérben pér:

Rritien e prodhimtarise nga saktésia e punés me makina
Shkurtimin e kohés sé punés

Uljen e kostos sé prodhimit

Té gjitha mé sipér

Né transmisionet me rripa, transmetimi i l&vizjes realizohet népérmjet:

Presionit hidraulik
Forcave té férkimit
Ingranimit

Asnjé me sipér

MDB sipas ményrés si realizohet cikli i punés klasifikohen:

Motor Diesel dhe Motor Otto (me karburator)
Motor endotermik

Motor me 4 kohé dhe Motor me 2 kohé
Motor egzotermik

Harxhimi i Iéndés djegése né njé MDB me fuqi té njéjté &shté mé i madh né njé:

Motor Diesel

Motor Otto (me karburator)
Motor elektrik

Té gjitha njésoj

1 piké

1 piké

1 piké

1 piké

1 piké

1 piké

1 piké

1 piké
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9. Boshti i marrjes sé fugisé (B.M.F) e traktorit éshté bosht: 1 piké

) me kiaveta
) me fileto
) me shlica
) me saldim

10. Friksioni ne traktorin bujgésor shérben: 1 piké

A) Pér vénien né puné te ngritésit hidraulik

B) Pér dhénien ose ndérprerjen e lévizjes rrotulluese té boshtit t€ motorit né kutine e shpejtésise
C) Pérndezjen e MBD

D) Périnjektimin e |éndés djegése

11. Ngritési hidraulik shérben pér té: 1 piké

A) Lidhur plugun e varur me traktorin bujgésor

B) Pér té rregjistruar pér puné plugun

C) Pér ngritjen dhe fiksimin e plugut te varur ne gjendje transporti

D) Té gjitha mé sipér
12. Pajisja lidhése-térhegése dhe cengeli tek traktorét bujgésoré shérben: 1 piké
A) Pér té transmentuar lévizje rrotulluese tek organet punuese té makinave té punés
B) Pér té transmentuar lvizje rrotulluese tek tek organet lévizése (rrotat) e traktorit Pér té transmetuar l8vizje

drejtvizore tek organet [évizése (rrotat) e traktorit
C) Pérté lidhur, rregjistruar dhe terhequr te gjitha makinat e punues té terhequra dhe rimorkiot
)

D) Pér té lidhur, rregjistruar dhe terhequr te gjitha makinat e punues té varura dhe rimorkiot
13. Organet punuese te frezes, rotori (boshti dhe thikat) gjaté procesit te punés e kryejné lévizje: 1 piké
A) Drejtivizore
B) Rrotulluese
C) Té pérbéré, drejtivizore + rrotulluese
D) Asnjéra prej tyre
14. Gjaté procesit té punés njé makiné mbjellése me saktési realizon hedhjen e farés: 1 piké
A) Me distancé nga rreshti né rresht dhe ne forme zinxhiri brenda rreshtit
B) Né ményré té njétratjshme né té gjithé siperfagen
C) Me distancé nga rreshti né rresht dhe nga bima né bimé brenda rreshtit
D) Té kryejé né té njéjtén kohé té gjitha mé sipér
15. Gjaté realizimit té progesit té mbjelljes sé grurit makina mbjellése realizon hedhjen e farés me distancé nga
rreshti né rresht: 1 piké
A) 30cm
B) 15cm
C) 45cm
D) 70cm
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16. Detyrat kryesore gé duhet te kryejé njé makine plehruese jané: 1 piké

A
B
C
D

Té sigurojé shpérndarjen né sipérfage t€ normés sé pércaktuar té plehut ge do te hidhet
Shpérndarjen e plehut né ményré té njétrajtshme

Mbulimin e plehrave ne toke (jo ne te gjitha rastet)

Té gjitha mé sipér

17. Sasia e farés gé hidhet nga njé aparat shpérndarés mekanik (me bobine me kanale) né njé makiné mbjellése
me rreshta varet nga : 1 piké

A
B
C
D

Ndryshimin e gjeresisé punuese ose/dhe shpejtésisé rrotulluese té bobinés
Ndryshimin e thellésisé sé mbjelljes

Ndryshimin e shpejtesisé rrotulluese té pérzierésit té arkés sé farés
Ndryshimin e llojit té arkés sé farés

18. Pércaktoni cila pjese e makines mbjellese siguron drejtimin nga traktoristi gjate procesit t& mbjellies né
ményré gé té ruhet drejtimi i rreshtave dhe té sigurohen gjerési té barabarta té midis rreshtave té formuara
nga dy ose mé shumé kalime té& makinés: 1 piké

A
B
C
D

Rrotat e makinés
Shénuesi
Aparati dozues
Arka e farés

19. Né njé makiné spérkatése me aparat shpérndarés me pluhurizim hidraulik sasia e 1éndés helmuese qé
hidhet tek bimét éshté né funksion té: 1 piké

A
B
C
D

Diametrit té vrimave té kalibruara (té sprucatorit)dhe presionit té rrymés sé ajrit
Diametrit té vrimave té kalibruara (té sprucatorit) dhe presionit té léngut helmues
Vetém diametrit t& vrimave té kalibruara (té sprucatorit)

Vetém presionit té [éngut helmues

20. Shpejtésia e badiatorit (rrotullime/sek) duhet té jeté mé e madhe pér kulturat: 1 piké

A
B
C
D

Gruré, elb, térshéré
Bathé, sojé, luledielli
Oriz, fshesg, tep
Jonxhé, térfil
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21. Sipas llojit te materialit & shpérndahet dhe gjendjes fizike té tij makinat pér shpérndarjen e plehrave dhe
pérmisuesve i klasifikojmé: 4 piké

[N

N

w

)
)
)
)

4

22. Né njé makiné mbjellése me zhardhok procesi i punés pérfshin: 4 piké

23. Listoni katér tipe té aparatave spérkatése bazuar né parimin e funksionimit (pluhurizimit té Iéngut): 4 piké

24. ldentifikoni tipin e makinés té paragitur né figuré 1 piké

Plotésoni emértimet e pjeséve té makinés ku éshté vendosur ?:
a. b c 1 piké
Shpjegoni cilat jané detyrat qé duhet té kryejé makina gjaté punés. 2 piké
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25. Punimet e tokés pérbéjné fazat e para dhe nga mé té réndésishmet né teknologjiné e kultivimit té biméve, pér
té krijuar njé gjendje fizike té pérshtatshme pér rritjien dhe zhvillimin e biméve bujgésore. Listoni 4 arsye pse
duhet té béhet punimi i tokés: 4 piké
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N

w

)
)
)
)

4

26. Listoni 4 organe punuese té pjesés korrése té autokombajnés. 4 piké
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)
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27. Lidhjet e detaleve né makinerité klasifikohen ne lidhje té zbérthyeshme dhe lidhje té pazbértheshme.
Plotésoni né cilin grup hyjné lidhjet e méposhtme: 4 piké

Lidhjet me fileto (bulona dhe dado)

Lidhjet me saldim

Lidhjet me shlica

Lidhjet me kiaveta

28. Njé motor diezel (me nafté) dallon me nj¢ motor me karburator (me benzing) né disa drejtime. Pércaktoni i
kujt tipi motori éshté karakteristika e méposhtme: 4 piké

Ndot mjedisin mé pak

Realizon pérzierjen jashté cilindrit

Karburanti veténdizet

Karburanti ka ¢gmimin mé té larté

29. Listoni cilat jané pajisjet té punés sé traktoréve bujgésoré gé shérbejné pér té lidhur, regjistruar dhe
transmetuar lévizjen nga traktori bujgésor tek makinat punuese: 4 piké
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30. Eshté dhéné njé makiné mbjellése me 13 rreshta gé do té realizojé mbjellien e Grurit né distance 15 cm nga
rreshti né rresht. Duke ditur gé gjatésia e dobishme e makines éshté distanca nga nga brazdari pare deri né
brazdarin e fundit dhe gjatésia kapése éshte distanca nga rrota né rroté e makinés mbjellése llogarisni:

- Gjatésiné dobishme té Makinés Mbjellése 1 piké

- Ndértoni skemén e vendosjes sé brazdaréve (ripuntatoréve) 3 piké
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